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尼龙6弹性体改性尼龙12的性能

胡纲，边玉伟，赵振伦，潘宇
(沧州旭阳化工有限公司，河北沧州 061113)

摘要： 选择两种尼龙6弹性体 J7013 (邵氏硬度为70 D)和6510 (邵氏硬度为65 D)与尼龙12进行熔融共混，制备了

尼龙6弹性体改性尼龙12合金材料，研究了这两种尼龙6弹性体添加量对尼龙12力学性能和耐热性能的影响，并通

过差示扫描量热法研究了尼龙6弹性体与尼龙12的相容性。结果表明，当尼龙6弹性体质量分数不高于60%时，材料

的拉伸断裂强度和断裂伸长率都随着尼龙6弹性体添加量的增加而增大，但当尼龙6弹性体质量分数超出60%时，会

趋向于各自尼龙6弹性体的值。合金材料的弯曲强度和弯曲模量随着尼龙6弹性体添加量的增加逐渐降低，当 J7013

质量分数不高于20%时，弯曲强度和弯曲模量降低不明显。尼龙6弹性体还可以明显提高尼龙12韧性，当尼龙6弹性

体质量分数低于40%时，6510的增韧效果更好，当尼龙6弹性体质量分数达到或超过40%时，J7013的增韧效果更好，

可使合金材料缺口冲击强度提高至80 kJ/m2以上。尼龙6弹性体还可提高尼龙12的耐热性能，当尼龙6弹性体质量分

数超过50%时，J7013提高材料耐热性能的效果好于6510。虽然从性能上看尼龙6弹性体对尼龙12具有较好的填充

增韧效果，但两者在分子层面不相容。
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Properties of PA12 modified by PA6 elastomer
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Abstract ： Two kinds of nylon 6 elastomer，J7013 with Shore hardness of 70 D and 6510 with Shore hardness of 65 D，were 

selected for melt blending with nylon 12，then the alloy materials of PA12 modified by PA6 elastomer were prepared，the influences 

of the contents of these two types of nylon 6 elastomers on the mechanical properties and heat resistance of nylon 12 were studied，

and the compatibility between nylon 6 elastomers and nylon 12 was investigated by differential scanning calorimetry. It is found that 

with the increase of the mass fraction of nylon 6 elastomer from 0% to 60%，the tensile breaking strength and elongation at break of 

the material increase. While the mass fraction of nylon 6 elastomer exceeds 60%，the tensile breaking strength and elongation at 

break tend to values of each nylon 6 elastomer. The flexural strength and modulus of the material decrease as the content of nylon 6 

elastomer increases，while which remain almost invariable when the mass fraction of J7013 is not higher than 20%. The toughness of 

nylon 12 is increased by nylon 6 elastomer significantly，6510 has a better toughening effect than J7013 when the mass fraction of 

nylon 6 elastomer is less than 40%，but when the mass fraction of nylon 6 elastomer reaches or exceeds 40%，the toughening effect 

of J7013 is better，which can increase the notched impact strength of the material to over 80 kJ/m2. Nylon 6 elastomer also improves 

the heat resistance of nylon 12，when the mass fraction of nylon 6 elastomer exceeds 50%，J7013 has a better effect on improving 

heat resistance than 6510. Although nylon 6 elastomer has a good filling and toughening effect on nylon 12 in terms of performanc‐

es，the two are incompatible at the molecular level.
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胡纲，等：尼龙6弹性体改性尼龙12的性能

尼龙 12是尼龙家族中的高端产品之一，由 12-

内酰胺开环缩聚而成，也是应用广泛的一种长碳链

尼龙。从结构上看，与尼龙 6相比，尼龙 12中相对

较少的酰胺基团分布在更多的亚甲基之中，即尼龙

12具有较低的酰胺密度，因此其吸水率低、尺寸稳

定性好。同时，尼龙12也具有熔点低、结晶度低、透

明性好的特点。另外，尼龙12还具有优良的低温冲

击性能，所以是一种性能优异的工程塑料[1-2]。以十

二内酰胺作为单体，再通过水解聚合的方式可合成

尼龙 12[3]，但尼龙 12合成的关键技术在于从丁二烯

合成十二内酰胺这一步，20世纪 70年代以来，该关

键技术被赢创、阿珂玛、EMS和宇部四大厂商掌握，

所以尼龙 12的价格远高于其他通用尼龙材料。近

年来我国万华化学成功量产了尼龙12，规模达到年

产数万吨[4]，这一材料在国产化以后价格可望下降，

我国也可望从尼龙12的进口国转变为出口国。

尼龙 12 广泛用于气动管、燃油管和冷却液

管[5-6]、海上电缆、3D打印等领域。近年来关于尼龙

12的研究主要集中在激光烧结与 3D打印[7-9]、单体

的合成[10]和电缆护套[11-12]等方面，其中研究最多的

是激光烧结类材料，原因可能是，PA12的其他应用

例如油管、电缆等开发时间较早，应用领域较为成

熟，也因树脂价格较高，尼龙 12在更多领域的应用

受到了限制。而通过合金化改性，将成本低的树脂

材料与尼龙12共混，不仅可以降低尼龙12的成本，

还能为尼龙 12带来新的特性，从而扩大尼龙 12的

应用领域。

尼龙弹性体(TPAE)是以尼龙类分子链段为硬

段、聚醚类分子结构为软段，经嵌段聚合制备的一

类热塑性弹性体[13-14]，当使用尼龙 6作为硬段时，通

过改变软段类型、调节软硬段比例即可聚合制得不

同性能的尼龙6弹性体[15]。邵氏硬度为70 D的尼龙

6弹性体部分性能与尼龙12相似，两者硬度接近(尼

龙 12的邵氏硬度为 72~75D)，同样具有优良的耐低

温性能，但在拉伸性能和冲击韧性上，尼龙6弹性体

表现得更好。另外，尼龙 6弹性体的成本低于尼龙

12，如果将两者制成合金，则可使合金材料的成本

低于尼龙 12，而部分性能与尼龙 12接近，从而产生

一定的商业价值。因此，笔者选择两种尼龙 6弹性

体 J7013 和 6510 (邵氏硬度分别为 70 D 和 65 D，

J7013的软段分子结构与6510不同，J7013软段分子

链更柔顺)改性尼龙12，研究了这两种尼龙6弹性体

对尼龙12力学性能和耐热性能的影响，为尼龙6弹

性体改性尼龙 12 材料的开发和进一步应用提供

参考。

1 实验部分

1. 1　主要原材料

尼龙12：L3000，万华化学集团股份有限公司；

抗氧剂 1098、抗氧剂 168：巴斯夫(中国)有限公

司；

硬度为 70 D的尼龙 6弹性体：J7013，沧州旭阳

化工有限公司；

硬度为 65 D 的尼龙 6 弹性体：6510，沧州旭阳

化工有限公司；

乙撑双硬脂酰胺(EBS)：KAOWAX EB-FF，花王

(上海)化工有限公司。

1. 2　主要仪器和设备

注塑机：UN-120SM，广东伊之密精密机械有限

公司；

双螺杆挤出机：ZTE-35，南京科亚挤出装备有

限公司；

冲击试验机：HIT25P，德国ZwickRoell公司；

万能试验机：Z020，德国ZwickRoell公司；

差示扫描量热(DSC)测试仪：DSC-214，德国耐

驰公司；

维卡软化温度测试仪：IC6，德国coesfeld公司。

1. 3　试样制备

按照表 1所设定的配方对物料进行称量，混合

均匀后加入双螺杆挤出机中挤出造粒，喂料 1段温

度设置为 160 ℃，其他各段温度设置在 190~220 ℃

范围内(料温可达240~250 ℃)，挤出机转速为270 r/

min。将造粒后获得的物料放置在空气中自然冷却

后，在烘箱中以 120 ℃的温度鼓风干燥 4 h (料层厚

度不超过 4 mm)，趁热使用注塑机注塑成符合国标

的测试样条，注塑工艺条件为温度230 ℃、注射速度

30%~60%、注塑压力 3~6 MPa，模具冷却方式为自

然冷却。测试样条成型后，用封口袋密封，在 23 ℃

的室温条件放置24 h进行冷却后，再进行各项性能

测试。

1. 4　性能测试

拉伸性能按照GB/T 1040.2-2022测试，样条截

面尺寸为10 mm×4 mm，拉伸速率为50 mm/min；

冲击性能按照GB/T 1843-2008测试，铣出V型

缺口样条的截面尺寸为8 mm×4 mm，使用11 J的冲
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击摆锤；

弯曲性能按照GB/T 9341-2008测试，测试速率

为 2 mm/min，样条尺寸为 10 mm×4 mm×80 mm，当

样条弯曲形变达到6 mm时，弯曲性能测试结束，读

取过程中的受力最大值并计算弯曲强度；

维卡软化温度按照GB/T 1633-2000测试，试样

厚度为4 mm，选择10 N对应的砝码载荷，升温速率

设置为120 ℃/h；

熔点使用 DSC 法按照 GB/T 19466.3-2004 测

试，试样质量为10~15 mg，升温速率为10 ℃/min。

2 结果与讨论

2. 1　拉伸性能分析

图 1、图 2和图 3分别为不同尼龙 6弹性体添加

量的尼龙12材料的拉伸断裂强度、拉伸屈服强度和

断裂伸长率的变化规律。

由图 1和图 3可以看出，纯尼龙 12树脂的拉伸

断裂强度为 46 MPa，断裂伸长率在 200%左右。两

种尼龙6弹性体的拉伸性能有所不同，J7013拉伸断

裂强度接近 70 MPa，断裂伸长率也很高，高于

400%；而6510拉伸断裂强度只有32 MPa，断裂伸长

率在 230% 左右，只是稍高于尼龙 12。实际测试

6510的拉伸性能时，未出现屈服现象，拉伸应力随

伸长率增加先快速上升，再慢速上升，直至拉断。

对于由尼龙 12和尼龙 6弹性体共混制成的合金材

料，当尼龙 6 弹性体添加量较低(质量分数不高于

60%)时，材料拉伸断裂强度和断裂伸长率呈上升趋

势，均高于尼龙12。当尼龙6弹性体添加量较高(质

量分数高于60%)时，拉伸断裂强度和断裂伸长率变

化趋势更趋近于尼龙 6弹性体本体，J7013是上升，

6510则是下降。对于 J7013改性尼龙12体系来说，

随着弹性体添加量的增加，大致在质量分数为

40%~60% 范围内，拉伸断裂强度达到一个平台区

间，约为 60 MPa，断裂伸长率在弹性体质量分数

50%~80%范围内达到平台区间，此时断裂伸长率处

于 300%~350%范围内，这两项性能比尼龙 12都有

明显增加。而对于 6510，当其质量分数为 40%~

60% 时，材料拉伸断裂强度的增加较为显著，断裂
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图1　不同尼龙6弹性体添加量的尼龙12拉伸断裂强度

Fig. 1　Tensile breaking strength of PA12 resin with different 

PA6 elastomer contents
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图2　不同尼龙6弹性体添加量的尼龙12拉伸屈服强度

Fig. 2　Tensile yield strength of PA12 resin with different 

PA6 elastomer contents

表1　改性12各组分质量分数

Tab. 1　Mass fraction of each component of modified PA12
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图3　不同尼龙6弹性体添加量的尼龙12断裂伸长率

Fig. 3　Elongation at break of PA12 resin with different 

PA6 elastomer contents
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伸长率则在6510质量分数为50%~70%时达到较大

数值(300%左右)，比尼龙12提高约50%。从图2可

以看出，纯尼龙 12 树脂的拉伸屈服强度为 38.6 

MPa，当 J7013质量分数不高于30%时，材料拉伸屈

服强度随 J7013添加量增加有轻微的提高，或者说

变化较小(39~39.5 MPa)，而当 J7013 质量分数增大

到 30%以后，拉伸屈服强度才逐渐下降；当 6510质

量分数不高于 20% 时，材料拉伸屈服强度变化很

小，但在 6510 质量分数超过 20% 后一直下降，在

6510质量分数超过 50%时下降明显。以上规律说

明当材料承载拉伸应力时，在较小应变的线性变化

部分，主要是靠尼龙12提供强度。另外，在 J7013质

量分数不高于30%和6510质量分数不高于20%时，

尼龙 6弹性体改性尼龙 12材料的拉伸屈服强度与

纯尼龙12相比变化较小，拉伸断裂强度和断裂伸长

率总体上都有提高，此性能表现规律对于气动管类

的产品应用较有意义：拉伸屈服强度不变，说明环

向爆破压力可能不会发生变化，这有利于保持管材

的力学性能。总体来说，J7013比 6510在提高尼龙

12的拉伸性能上表现得更好。

2. 2　弯曲性能分析

图 4和图 5是随着合金材料中尼龙 6弹性体添

加量增加，测试得到的弯曲强度和弯曲模量的变化

规律。从图 4和图 5可以看出，尼龙 12的弯曲强度

和弯曲模量均明显高于尼龙 6 弹性体，随着尼龙 6

弹性体添加量增加，材料的弯曲模量即刚性是不断

单调下降的，而且下降速度接近线性，对于 6510更

是如此。另外，对于 J7013，在其质量分数不大于

20% 时，弯曲模量和弯曲强度变化很小，对材料刚

性影响不明显。在 J7013质量分数为20%~100%范

围内，刚性变化才基本上近似于线性变化。众所周

知，降低尼龙模量非常有效的方法是进行增塑，即

添加与尼龙相容性好并且不易渗出的小分子物质，

常见的添加质量分数在 10%~15% 范围内，实测当

添加质量分数10%增塑剂时，尼龙12的弯曲模量可

由 1 200 MPa 左右迅速下降至 400 MPa 左右，这一

下降速度比添加尼龙6弹性体要快得多，从图5看，

基本上要将尼龙12全替换成尼龙弹性体，弯曲模量

才能下降到 400 MPa。所以在实际效果上，尼龙 6

弹性体可以被看作是可用于尼龙中的一种能降低

模量但效果相对比较平缓的固态增塑剂，也可被视

为填充增韧剂。

2. 3　冲击性能分析

图6为改变尼龙6弹性体添加量时合金材料缺

口冲击强度的变化情况。冲击强度代表材料在受

到瞬间冲击外力时，短期耗散外界冲击能量的能

力，对于合金材料，相态较容易出现海岛结构，即相

对较少的组分呈现不连续的团状，像孤岛一样分布

在较多的组分中，较多的组分则呈现连续分布。当

尼龙 6弹性体添加量较少时，承担传递能量的是连

续相的尼龙12，此时的合金材料相当于增韧的尼龙

12体系，缺口冲击强度比尼龙 12有所提高，但不超

过35 kJ/m2；而尼龙6弹性体质量分数增加至50%及

其以上时，弹性体逐渐成为连续相，此时冲击能量

容易被弹性体软段的链段活动大量耗散，因此缺口

冲击强度得到迅速提升，达到80 kJ/m2甚至更高，合

金材料也会变得较软。两种尼龙6弹性体都可以对

尼龙 12 进行增韧，但当尼龙 6 弹性体不是连续相

时，硬度相对较低、软段比例更多的尼龙 6 弹性体

6510对尼龙12的增韧效果相对较好；当尼龙6弹性

体成为连续相时，软段柔顺性和运动性更好的

J7013的增韧效果更好。从图 6可以看出这两种情

况的分界线处在尼龙 6 弹性体质量分数为 30%~
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图4　不同尼龙6弹性体添加量的尼龙12弯曲强度

Fig. 4　Flexural strength of PA12 resin with different 

PA6 elastomer contents
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40%时，即尼龙6弹性体质量分数低于40%时，6510

对尼龙12的增韧效果更好，尼龙6弹性体质量分数

达到40%及以上，J7013的增韧效果更好。

2. 4　维卡软化温度分析

尼龙 12 的熔点在 177 ℃左右，尼龙 6 弹性体

J7013和6510的熔点都是208 ℃左右，所以尼龙6弹

性体耐热性能好于尼龙12，以两者为组分构成的合

金，其耐热性能也会介于这两者之间：含有尼龙6弹

性体比例越高的合金材料维卡软化温度越高，含有

尼龙12比例越高，维卡软化温度越低。图7为不同

尼龙 6弹性体添加量的尼龙 12维卡软化温度。从

图7看出，合金材料的维卡软化温度随着两种尼龙6

弹性体添加量的增加而基本呈单调递增趋势，在尼

龙 6弹性体质量分数不超过 40%时，两种弹性体对

材料维卡软化温度的提高幅度基本一致，当尼龙 6

弹性体质量分数超过 50%，J7013 在提高维卡软化

温度方面比 6510更加显著，可能原因是 J7013硬段

比例较高，结晶度也相对较高，所以相同添加量下

其改性的材料耐热性能更好。总之尼龙6弹性体的

添加能提高改性尼龙12的耐热性能，但同样也会使

尼龙12的加工熔融温度有所上升。

2. 5　尼龙12和尼龙6弹性体的相容性分析

尼龙 12 与尼龙 6 弹性体都含有酰胺结构的官

能团，两者可能具有一定的相容性。相容性的评价

手段众多，其中一种是可以通过测试合金材料的熔

点进行判断：两组分完全不相容，由此形成的只是

物理混合的材料，会各自具有自身的熔点；如果部

分相容，合金材料仍然有两个明显的熔点，但会彼

此向对方靠近；如果能够在分子层面完全相容，则

合金材料只有一个熔点。所以，利用DSC方法测试

了表 1 中 4#试样(J7013 质量分数为 40%)和 9#试样

(J7013 质量分数为 90%) 的熔点，如图 8 和图 9

所示。

从图 8 和图 9 可以看出，这两个试样各自都具

有两个熔融峰和两个结晶峰，峰形比较尖锐，4#试样

中尼龙 12 质量分数为 59.2%，而在 9#试样中，尼龙

12 质量分数为 9.2%，从这个比例可以断定，176~

177 ℃的熔融峰对应尼龙 12的熔点，208 ℃的熔融

峰对应尼龙6弹性体的熔点。熔融峰的面积代表的

是相转变的热焓，所以在 4#试样DSC曲线中，尼龙

12含量较高，熔融峰面积就较大，9#试样中，尼龙 6

弹性体的熔融峰面积较大。用这个比例可以同样

判断出，151~153 ℃的结晶峰属于尼龙 12，166~

167 ℃的结晶峰属于尼龙 6弹性体。尼龙 6弹性体

具有较高的熔点和结晶温度。同时，从熔点和结晶

0 20 40 60 80 100

30

60

90

120

N
o
tc

h
ed

 i
m

p
ac

t 
st

re
n
g
th

/(
k
J·

m
�2

)

PA6 elastomer mass fraction/%

6510/PA12
J7013/PA12

图6　不同尼龙6弹性体添加量的尼龙12缺口冲击强度

Fig. 6　Notched impact strength of PA12 resin with different 

PA6 elastomer contents
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图7　不同尼龙6弹性体添加量的尼龙12维卡软化温度

Fig. 7　Vicat softening temperature of PA12 resin with different PA6 

elastomer contents
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Fig. 8　Melt point and crystallization temperature of 4# sample
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胡纲，等：尼龙6弹性体改性尼龙12的性能

温度对应峰的位置看不出尼龙 12与尼龙 6弹性体

有彼此融合的倾向，所以这两种组分在微观上，至

少在分子层面上不具有良好的相容性，但对于尼龙

6弹性体改性尼龙 12，并没有因这两种组分明显的

不相容所导致的性能和外观劣化。

3 结论

(1)添加不同含量和种类的尼龙6弹性体会对尼

龙12的拉伸性能产生不同影响：当尼龙6弹性体质

量分数不高于60%时，拉伸断裂强度和断裂伸长率

都随着尼龙 6 弹性体添加量的增加而提高，超过

60%则随弹性体添加量的增加，趋向于尼龙 6弹性

体自身的值。当 J7013 质量分数不高于 30% 以及

6510质量分数不高于20%时，拉伸屈服强度略有增

加或变化很小，而当尼龙 6弹性体添加量进一步增

加时，拉伸屈服强度则会逐渐下降。综合来看

J7013 比 6510 更能提高尼龙 12 的拉伸断裂强度和

断裂伸长率。

(2)两种尼龙6弹性体的添加均导致材料刚性逐

渐下降，J7013质量分数不大于20%时，材料的弯曲

模量和弯曲强度下降幅度很小，超过20%以后呈线

性下降趋势，添加 6510 的尼龙 12 则在整个添加量

范围内都呈线性下降趋势。

(3)两种尼龙6弹性体都可以增韧尼龙12，当尼

龙6弹性体质量分数低于40%时，6510对尼龙12的

增韧效果更好，当尼龙 6弹性体质量分数达到或超

过40%时，J7013的增韧效果更好，可使尼龙12的缺

口冲击强度可大幅度提高到80 kJ/m2以上。

(4)尼龙6弹性体耐热性能好于尼龙12，添加尼

龙 6弹性体可以提高尼龙 12的耐热性能，当尼龙 6

弹性体质量分数超过 50%时，J7013在提高尼龙 12

维卡软化温度方面比6510更显著。

(5)尼龙 6 弹性体和尼龙 12 微观上不相容，在

DSC曲线上各自呈现彼此的熔点和结晶温度。
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国际橡塑展强大的全球买家号召力，更上一层楼！
在国内国际市场双循环的新格局下，“CHINAPLAS 

2025 国际橡塑展”将于 2025 年 4 月 15-18 日在深圳举行。
深圳为粤港澳大湾区的核心城市之一，而粤港澳大湾区则是
双循环的重要交汇点。历经多年的培育与沉淀，展会已形成
强劲的全球买家号召力。展会回归深圳，将抢抓“天时地利
人和”，锚定国内与海外市场，双管齐下，全力以赴拓展全球
买家，使买家号召力及深化全球合作的布局更上一层楼。
1 CHINAPLAS何以形成超强的全球买家号召力？

上届“CHINAPLAS国际橡塑展”吸引了171个国家及地
区的 321 879观众聚首，其中中国港澳台地区及海外观众总
人数 73 204，占比 22.74%，创下历史新高。这场盛会究竟有
怎样的魔力，能够凝聚起如此强大的全球买家号召力？

雅式展览服务有限公司总经理梁雅琪揭晓了答案：“首
先是展会在橡塑业深耕细作逾 40年，在海内外树立了强大
的品牌影响力。随着展会规模的扩大，带动流量聚集，平台
效应也随之倍增。其次，展会以技术为主导、创新驱动行业
发展，高质量的展商紧贴行业脉搏推出橡塑高新科技，就像
一块巨大的磁铁，吸引世界各地的买家纷至沓来。再者，持
续深化全球合作的步伐，展会与海内外商协会建立了长期友
好的合作关系，积累大量买家资源并深度挖掘用户需求，在
买家推广上不遗余力，不断出新招、亮实招。”

“CHINAPLAS 2025 国际橡塑展”将携手4 000多家国际
展商，尽显橡塑新质生产力。截至目前，报名的展商当中，专
精特新企业数量已经超过 1,300家，意味着专精特新企业占
据了所有参展企业三分之一的比例。这不仅是我国橡塑科
技强大实力的集中展示，更将进一步巩固和提升展会对全球
买家的号召力。 

2 展会迈向全球深化的重要里程碑

全球买家号召力，除了来自于创新科技的“磁吸力”，更
离不开展会与买家的链接以及深化全球合作的布局。展会
通过全球化、多渠道的拓展合作，深度整合平台资源和渠道，
进一步全方位引流全球专业买家。“CHINAPLAS国际橡塑
展”的买家团队不仅足迹遍布大江南北，更奔赴泰国、越南、
马来西亚、哈萨克斯坦、波兰、巴基斯坦、美国、阿根廷、墨西
哥、哥伦比亚等国家和地区，参与行业交流活动，与当地橡塑
商协会开展广泛合作、积极推进组织参观团，以及一对一邀
请重点企业前来采购和技术交流。截至目前已有来自14个
国家及地区的约40个行业协会表示有意组团观展。瞄准东
南亚、土耳其、墨西哥等高增长、高潜力市场，展会全力出击，
密集投放线上线下宣传。此外，透过展会的O2O战略合作
伙伴——“CPS+ 在线供需对接平台”，在全球范围内 365天
不间断地挖掘、快速响应买家需求，积极吸纳买家资源并转
化为线下展会观众。

近日，主办方官宣“聚焦马来西亚 - 买家参观激励计划”
正式启动，标志着展会迈向深化全球合作的重要里程碑。展

会与马来西亚塑料制造商协会 (MPMA)就“CHINAPLAS 

2025 国际橡塑展”结成战略合作伙伴，旨在借助各自的影响
力互相推广，进一步加强国际联系，履行展会提升技术交流
和促进全球贸易合作的使命。MPMA将依托其强大网络，
与马来西亚的贸易部门和其他行业协会合作，向橡塑加工行
业推广展会。合作双方并计划于 2025年 1月在马来西亚吉
隆坡联合举办一场海外新技术交流会，率先揭晓即将在展会
上展出的最新解决方案，促进供应商与买家的交流。
3 共拓出海，橡塑创新技术助力提升产品质量及国际竞争力

市场越来越“卷”，如何破局而出？“出海”，成为了企业的
战略选择和“第二增长曲线”。把握机遇直面挑战，我国企业
掀起了出海热潮，尤其是电子、汽车、新能源等行业，不仅产
品出口热销海外，还在海外投资设厂，从“出口”驶向了“出
海”。今年前 9个月，家用电器出口量为 333 379万台，同比
增长 21.8%，汽车累计出口 431.2万辆，同比增速 27.3%。海
尔、美的、格力、海信、TCL、比亚迪、上汽集团、奇瑞、吉利、广
汽埃安、宁德时代、亿纬锂能等企业，在全球范围内积极布
局，加快海外建厂步伐。

在我国企业海外扬帆的过程中，离不开创新科技的支
撑。我国橡塑材料和设备以其卓越的性价比和创新技术应
用，助力出海企业提升产品质量、附加值及国际市场竞争力。

“CHINAPLAS 2025 国际橡塑展”为上游供应商及寻求创新
橡塑科技方案的买家搭建优质的桥梁，帮助企业更好地阔步

“走出去”寻找新的增长点。
4 深挖内需，抢抓潜力市场商机

在国内，以旧换新政策加码，有望进一步刺激需求。
2024年 7月 24日，国家发展改革委、财政部印发《关于加力
支持大规模设备更新和消费品以旧换新的若干措施》，汽车、
电动自行车、冰箱、空调、电脑、手机、平板、无人机等产品纳
入以旧换新补贴范围，政策效果逐步显现，为市场消费注入
新的活力，为新产品、新技术带来更广阔的市场空间。

产品迭代加速，家电及消费电子与AI技术的深度融合，
新能源汽车智能化不断升级，三折叠屏手机一经推出备受追
捧；低空经济蓬勃发展，人工智能高歌猛进，宠物经济持续升
温；这些都催生了行业对上游材料及生产设备的需求。

“CHINAPLAS 2025 国际橡塑展”将“变革·协作·共塑可
持续”作为展会主题，聚焦高端化、智能化、绿色化，呈现一系
列先进、高性价比的创新材料、机械科技，比如应用于低空经
济的碳纤维复合材料、光伏膜、高功能膜、食品级 rPET、抗紫
外线功能面料、轻量化及电气化解决方案、数字化智能工厂
解决方案等。此外，展会还将邀请低空经济、电子电气、新能
源汽车等行业的终端买家参与展会同期的主题活动，真正着
眼于推动行业的转型、升级、增效。

想了解更多详情，请浏览展会官网 www.ChinaplasOn‐

line.com 或电邮至Chinaplas.pr@adsale.com.hk。
(雅式展览服务有限公司)
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